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Dinne Materialien zu ver-
wenden, ist im Modellbau
haufig winschenswert,
manchmal sogar unum-
ganglich.Seiesum Gewicht
zu sparen oderum original-
getreue Mal3e einzuhalten.
Haufig muss man daher mit
Plattenmaterial aus Kunst-
stoff, Holz oder Metall in
sehr geringen Dicken von
wenigerals einem Millimeter
arbeiten.

Unndtig zu sagen, dass die Verarbeitung
solcher Materialien nicht immer einfach ist.
Sagen fihrt hdufig zu unsauberen Kanten,
Schneiden mit der Schere zu Verbiegungen
und das Ausschneiden mit dem Messer ist
meist nur bei geraden Kanten einigermaflen
von Erfolg gekront. Ideal ist es daher, wenn
man Teile aus solchen diinnen Plattenmate-
rialien auf einer CNC-Frase herausarbeiten
kann - und zudem sehr viel exakter und mit
grof3er Wiederholgenauigkeit bei der Anfer-
tigung mehrerer Teile.

Doch wie spannt man solch diinnes Materi-
al? Ein Vakuumtisch ist sicherlich hervorragend
dafiir geeignet — aber meist weniger geeignet
fuir den Modellbauergeldbeutel. Will man auf
einem normalen Tisch beziehungsweise Opf-
erplatte spannen, so bleibt neben dem Auf-
kleben (wobei das Problem entsteht, wie man
die Teile wieder 16st) nur das Spannen mittels
Schrauben oder Klemmen tbrig. Womit die
nachsten Probleme auftauchen, denn beim
Frasen von derart befestigten diinnen Platten
finden immer Spane den Weg darunter und

Fiir die Bearbeitung diinner Materialien ist der
Schwebehalter ideal.
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von Stepcraft Systems

heben das Material somit — unglticklicherwei-
se unregelmaBig —an. Das flihrt entweder zu
Ungenauigkeiten beim Frasen oder bei sehr
feinen Frasern zum Bruch durch sich verkan-
tendes Material.

Abhilfe von Stepcraft

Wie bei schon vielen Problemen fiir den Hob-
byfraser, so hat sich Stepcraft Systems auch
dieser Herausforderung angenommen und
prasentiert eine Losung: Man lasst das Material
einfach schweben! Genaugenommen wird das

Die Stehbolzen
werden mit den
Abstandshaltern
aus Kunststoff ver-
sehen.

zu frasende Material bei diesem Zusatzteil zu
den Stepcraft-Frasen — das nattirlich auch auf
Frasen anderer Hersteller verwendet werden
kann - einfach in einer gewissen Hohe liber
der Arbeitsflache fixiert, sodass sich darunter
keine Spane ansammeln kénnen.

Die Konstruktion erinnert dabei stark an
die Fraswanne von Stepcraft, nur dass der
Schwebehalter natirlich nur zum Frasen
im trockenen Zustand geeignet ist. In einer
2 mm starken Stahlplatte mit den Mal3en
220%375 mm sind beim Schwebehalter zwolf
Mé6-Stehbolzen auf einer Langs- und einer
Breitseite eingeschweil3t. Auf diese Stehbol-
zen werden mit einem Gewinde versehene
Kunststoffabstandshalter aufgeschraubt, auf
die spater das zu frdsende Material aufgelegt
wird. Diese gesamte Konstruktion ist pulver-
beschichtet und somit duBerst unempfindlich.

Die Abstiitzung der anderen beiden Seiten
des Materials ibernehmen die flinf beiliegen-
den Magnethalter, die an beliebiger Stelle auf
der Stahlplatte positioniert werden kénnen. So
lassen sich auch kleine Materialstlicke sicher
fixieren. Nach dem Auflegen des Materials auf
die Abstandshalter der Stehbolzen und die
Magnethalter wird es mit Kunststoffunterleg-
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scheiben und Muttern fest eingespannt. Schon
kann die Bearbeitung losgehen.

Freischwebendes Arbeiten

Im Test wurden zwei kreisrunde Liftungsgitter
mit einem Durchmesser von 20 mm aus einer
0,5 mm diinnen Polystyrolplatte mittels eines
1-mm-Einschneiders ausgefrést. Die Grundein-
stellung erfolgt dabei wie gehabt, man muss
nur vorsichtig beim Anfahren des 0-Punktes in
Z-Richtung sein, um die diinne Platte in diesem
Stadium nicht nach unten zu biegen und so die
Grundlagen zu verfélschen. Das weitere Frasen
ist dann unspektakulédr und gelingt perfekt
und sauber. Nach Abschluss des Frasens fallt
das fertige Teil einfach nach unten und muss
nur noch herausgefischt werden.

Im Test ergaben sich zwei absolut perfekte
Teile, auch wenn man sich daran gewdhnen
muss, dass das Material — der doch recht wei-
che Kunststoff natiirlich besonders stark - be-
ginnt zu vibrieren. Bei den hier angefertigten
Teilen ergab dies aber keine Mangel. Sinnvoll
ist es, aber sicherlich gerade fur kleine Teile,
keine zu groRen Platten als Ausgangsmateri-
al zu verwenden. Je kleiner die Platte, umso
geringer ist die Neigung zum Vibrieren - so
zumindest meine Erfahrung. Ein groer Vor-
teil dieser Bearbeitungsart ist natuirlich auch,
dass der Fraser nicht mit der Opferplatte in
Beriihrung kommt und sich abnutzt. Gerade
bei sehr feinen Frasern nicht zu unterschatzen.
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Auf Stepcraft-Maschinen wird der Schwebehalter mit den Spannbriicken befestigt.

Auf jeden Fall ist fiir denjenigen, der nicht
in einen Vakuumtisch investieren mochte, der
Schwebehalter von Stepcraft mit seinem Preis
von 49,99 € eine sehr glinstige Alternative zur
Verarbeitung diinner Materialien.

‘ Das Material

' —hier0,5 mm
dickes Poly-
styrol — wird
mit Unterleg-
scheiben und
Muttern auf
den Stehbol-
zen und den
Magnethaltern

fixiert.

Das sauber
gefertigte Teil
fallt einfach
nach unten
aus der Platte

heraus.
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