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' Fiir die Bearbeitung diin-
ner Materialien ist der
Schwebehalter ideal

Dlnne Materialien zu ver-
wenden ist im Modellbauy
haufig wanschenswert,
manchmal sogar unum-
ganglich. Sei es um Gewicht
ZU sparen oder aber um
originalgetreue Malse ein-

zuhalten. Haufig muss man
daher mit Plattenmaterial
aus Kunststoff, Holz oder
Metall in sehr geringen Di-
cken von weniger als einem
Millimeter arbeiten.

Unndtig zu sagen, dass die Verarbeitung
solcher Materialien nicht immer einfach ist.
Sagen fuhrt haufig zu unsauberen Kanten,
Schneiden mit der Schere zu Verbiegungen
und das Ausschneiden mit dem Messer ist
meist nur bei geraden Kanten einigermalen
von Erfolg gekront. Ideal ist es daher, wenn
man Teile aus solchen dlnnen Plattenmate-
rialien auf einer CNC-Frése herausarbeiten
kann - und zudem natdrlich auch noch sehr

webezustand

Schwebehalter fur die CNGFrase

von Stepcraft Systems

viel exakter und mit grofer Wiederholgenau-
igkeit bei der Anfertigung mehrerer Teile.
Doch wie spannt man solch diinnes Ma-
terial? Ein Vakuumtisch ist sicherlich hervor-
ragend dafur geeignet - aber meist weniger
geeignet fur den Modellbauergeldbeutel.
Will man auf einem normalen Tisch bezie-
hungsweise Opferplatte spannen, so bleibt
neben dem Aufkleben (wobei das Problem
entsteht, wie man die Teile wieder [6st)
nur das Spannen mittels schrauben oder
klemmen Ubrig. Womit die nachsten Pro-
bleme auftauchen, denn beim Frasen von
derart befestigten diinnen Platten finden
immer Spane den Weg darunter und heben
das Material scmit - unglicklicherweise
unregelmalig - an. Das fihrt entweder zu
Ungenauigkeiten beim Frdsen oder bei sehr
feinen Frasern zum Bruch durch sich ver-
kantendes Material.

Abhilfe von Stepcraft

Wie bei schon vielen Problemen flr den
Hobbyfraser, so hat sich Stepcraft Systems

Oliver Bothmann

auch dieser Herausforderung angenommen
und prasentiert eine Lésung: Man lasst

das Material einfach schweben! Genauge-
nommen wird das zu frasende Material bei
diesem Zusatzteil zu den Stepcraft-Frasen

- das nattrlich auch auf Frasen anderer Her-
steller verwendet werden kann - einfach in
einer gewissen Hohe Uber der Arbeitsflache
fixiert, sodass sich darunter keine Spane an-
sammeln kénnen,

Die Konstruktion erinnert dabei stark an
die Fraswanne von Stepcraft (siehe MASCHI-
NEN IM MODELLBAU 6/2016), nur das der
Schwebehalter nattirlich nur zum Frasen
im trockenen Zustand geeignet ist. In einer
2 mm starken Stahlplatte mit den MaRen
220%375 mm sind beim Schwebehalter
zwalf Mé-Stehbolzen auf einer Langs- und
einer Breitseite eingeschweil3t. Auf diese
Stehbolzen werden mit einem Gewinde
versehene Kunststoffabstandshalter auf-
geschraubt, auf die spater das zu frasende
Material aufgelegt wird. Diese gesamte Kon-
struktion ist pulverbeschichtet und somit
aulerst unempfindlich.
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Die Abstltzung der anderen beiden
Seiten des Materials (bernehmen die finf
beiliegenden Magnethalter, die an beliebi-
ger Stelle auf der Stahlplatte positioniert
werden kénnen, So lassen sich auch kleine
Materialstiicke sicher fixieren. Nach dem
Auflegen des Materials auf die Abstands-
halter der Stehbolzen und die Magnethalter
wird es mit Kunststoffunterlegscheiben und
Muttern fest eingespannt. Schon kann die
Bearbeitung losgehen.

Freischwebendes Arbeiten

Im Test wurden zwei kreisrunde Luftungsgit-
ter mit einem Durchmesser von 20 mm aus
einer 0,5 mm dinnen Polystyrolplatte mit-
tels eines 1-mm-Einschneiders ausgefrast.

Die Grundeinstellung erfolgt dabei wie geha-

bt, man muss nur vorsichtig beim Anfahren
des 0-Punktes in Z-Richtung sein, um die
diinne Platte in diesem Stadium nicht nach
unten zu biegen und sc die Grundlagen zu
verfalschen. Das weitere Frasen ist dann un-
spektakular und gelingt perfekt und sauber.
Nach Abschluss des Frasens fallt das fertige
Teil einfach nach unten und muss nur noch
herausgefischt werden.

stoff versehen

Spannbriicken befestigt
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Die Stehbolzen werden mit den Abstandshaltern aus Kunst-

Auf Stepcraft-Maschinen wird der Schwebehalter mit den

Im Test ergaben sich zwei absolut per-
fakte Teile, auch wenn man sich daran ge-
wodhnen muss, dass das Material - der doch
recht weiche Kunststoff natirlich besonders
stark - beginnt zu vibrieren. Bei den hier
angefertigten Teilen ergab dies aber keine
Mangel. Sinnvoll ist es aber sicherlich gera-
de filr kleine Teile, keine zu groBen Platten
als Ausgangsmaterial zu verwenden. Je klei-
ner die Platte, umso geringer ist die Neigung
zum Vibrieren - so zumindest meine Erfah-
rung. Ein groflier Vorteil dieser Bearbeitungs-
art ist natlirlich auch, dass der Fraser nicht
mit der Opferplatte in Berlhrung kommt
und sieh abnutzt, Gerade bei sehr feinen
Frasern nicht zu unterschatzen.
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Das Material - hier

0,5 mm dickes Polysty-
rol - wird mit Unterleg-,
scheiben und Muttern
fixiert auf den Stehbol-
zen und den Magnet-
haltern fixiert

Das sauber gefertigte Teil fallt einfach
nach unten aus der Platte heraus

Auf jeden Fall ist fur denjenigen, der nicht
in einen Vakuumtisch investieren mochte,
der Schwebehalter van Stepcraft mit seinem
Preis von 49,99 € eine sehr glinstige Alterna-
tive zur Verarbeitung dinner Materialien.

590t FUR DEN FEINEN JOB
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Klein aber fein!

Stufen-Spannpratzen gehoren dazu.

Von PROXXON gibt es noch
50 weitere Geréte und eine
grofRe Auswahl passender
Einsatzwerkzeuge flir

die unterschiedlichsten
Anwendungsbereiche.

GIBT ES

DIE RICHTIGEN GERATE

MICRO-Frase MF 70. Stufenlos regelbar von 5.000 bis 20.000/min.

Mit balanciertem Spezialmotor fiir schwingungsfreies Arbeiten bei
hohen Drehzahlen und zum Einsatz von extrem kleinen Frasern.
GroRe 340 x 225 x 130 mm. Gewicht 7 kg. ]

6 Stahlspannzangen von 1,0 - 3,2 mm und '

PROXXON GmbH - D-54343 Féhren - A-4210 Unterweitersdorf




