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CAD & CNC

Die passgenauen und durchdachten Bauteile
und die anschauliche Anleitung machten die
Systeme schnell zum Geheimtipp, der gltickli-
cherweise nicht lange geheim blieb. Und wer
sich den Spal des Zusammenbaus entgehen
lassen wollte, der konnte die Systeme schon
immer als Fertiggerat erwerben.

Neben den reinen CNC-Systemen brach-
te Stepcraft schnell auch die notwendigen
Einsatzwerkzeuge auf den Markt. Nachdem
die ersten Systeme fUr das Frasen noch mit
Industriebohrschleifern ausgestattet waren,
wurden entsprechend eine eigenentwickelte

DIE MIT DEM

HF-Frasspindel und ein groRer Frasmotor ins
Programm genommen. Um die Systeme noch
flexibler zu machen wurde ein 3D-Druckkopf
entwickelt (und in der Zwischenzeit durch ein
verbessertes neues System bereits ersetzt),
Schleppmesser, Plotterstift, Brandkolben,
ein oszillierendes Tangentialmesser und als
Highlightsicherlichein Lasersystem sowie viele
weitere kleine nutzliche Helfer bereicherten
das Programm des Unternehmens.
Dochwie heiltessoschénnachVoltaire
.DasBessereistder Feind des Guten”undso
ging Stepcraftschonschnell auf die Wiinsche

 Oliver Bothmann

undAnregungenvon Kundenein: Eine neue
Versionder CNC-Systeme kam auf den Markt
(MASCHINEN IM MODELLBAU 2/2016). Als
D-Serie bezeichnetbildetsie die Grundlage
flr den ambitionierten Modellbauer und
integrierte viele Verbesserungen, die die
Arbeit mit den Systemen noch einfacher
und genauer machten. In vier verschie-
denen GroRRen (D.300 bis D.840) bietet
dieses CNC-System alle Méglichkeiten, die
Modellbauer und Maker benétigen, dieihre
Fertigungsmoglichkeiten um die computer-
gestUtzte Produktion von Bauteilen erweitern
wollen. Die Besonderheit des Systems ist
dabei, dass sich neben der Moglichkeit zu
Frasen durch die Einsatzwerkzeuge, wie
beispielsweise 3D-Druckkopf oder Laser,
die Systeme umfassend nutzen lassen,
sodass sie zu einer vielfaltigen Hilfe in der
Werkstatt werden.

Maschinen 420
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deutlich groRzlgiger dimensioniert ...

Als Zusatz zur D-Serie entwickelte Stepcraft
eine weitere Frdsenserie mit der Bezeichnung
Q, die sich an professionelle Nutzer wendet.

Dochfehltedanichtnocheine Zwischenstufe?

Auftritt fUr die M!

Dasdachtensich auch die riihrigen Entwickler
im Sauerland und tuftelten an einer weiteren
Systemserie, die viele Verbesserungen und
neue ldeen beinhaltet, welche die Arbeit mit
dem System noch einfacher, préziser und
vielseitiger machen.

Die neue M-Serie wird dabei die bisherige
D-Serie nicht ersetzen, sondern erganzen,
sodass beide Systeme parallel nebeneinan-
der erhdltlich sein werden und so fiir jeden
Modellbauer und Maker das richtige System
zur Verfligung steht.

Wir konnten ein Vorserienmuster der M-
Serie ausgiebig testen und wollen Sie hier
daran teilhaben lassen.

Stabiles Fundament

Gleich auf den ersten Blick - und den ersten
Griff - fallt die doch um einiges gesteigerte
Stabilitat des GrundgerUsts der M-Serie auf.
Die Seitenportale sind deutlich grof3ziigiger
gestaltet und bieten so eine entsprechend
starkere Verwindungsstabilitat. Zudemwurden
die Aluminiumprofile in denen die einzelnen
Spindeln laufen deutlich verstarkt und auch
konstruktiv Uberarbeitet. Das ganze System
bietetdaher eine sehr hohe Stabilitat, die man
auch beim Gewicht sofort merkt. So wiegt die
hier getestete kleinste Maschine ohne Fras-
spindeletc. bereits circa 28 Kilogramm. Dieses
Gewicht kommt natrlich auch insgesamt der
Laufruhe und Prézision zugute.
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Gutzusehen:Das Seitenportal der M-Serie ist

... als bei der D-Serie

Das hochfeste und speziell konstruierte X-
Profil-als Gebrauchsmuster eingetragen beim
Deutschen Patent- und Markenamt - gewahr-
leistet eine hohe Kraftaufnahme sowie eine
gleichmaRige Verteilung der Kréfte innerhalb
derAchse. Die Aluminium-Bauweise des Profils
ermoglichthierbeieinauBergewdhnlichsmar-
tes und hochstabiles Profildesign, das so aus
StahllautHersteller niemals realisierbarwére.

Zudem ermdglichen beispielsweise die
groReren Profile der X- und Z-Achse die
Unterbringung der Versorgungsleitungen in
den Profilen, sodass diese nicht mehr offen
verlaufen, wie beispielsweise bei den Systemen
der D-Serie.

Flexible Arbeitsplattform

Ein weiteres sofort auffallendes Merkmal der
neuen M-Serie ist der Arbeitstisch, der mit
einigem pfiffigen Knowhow ausgestattet ist,
welchesdas Spannenund Arbeiten erleichtert.
So besteht der Arbeitstisch serienmaBig aus
einzelnen Tischelementen aus MDF-Platte,
zwischendenen Aluminiumprofile mit T-Nuten
liegen. Indiese T-Nutenkdnnenentsprechende
Nutensteine oder -deutlichgiinstiger -handels-
Ubliche Me-Muttern eingesetzt und WerkstUicke
dannentsprechend mitM6-Schrauben befestigt
werden. Die einzelnen MDF-Tischelemente
werden mit selbstausrichtenden Klemmmut-
tern in den seitlichen Y-Profilen befestigt und
kénnen einzeln eingesetzt oder entnommen
werden, wodurch auch die Aluminiumprofile
entnommen werden kénnen.

Anstelle der MDF-Elemente und der Alumi-
nium-Profile kdnnen auch komplette Platten
aus Aluminiumprofil mit jeweils zwei T-Nuten
eingesetztwerden. Diesbietetsichinsbesondere
an, wenn beispielsweise mit festeren Materi-

CAD & CNC
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MDF-Elementen mit dazwischengeschobenen
Alu-Profilen mit T-Nut

« DieBefestigungsschraubenlassensich einfach

losen ...
v ... und die Einzelteile enthehmen

vIn die T-Nuten lassen sich beispielsweise
handelsiibliche M6-Muttern als Nutensteine
einfiihren




Optional sind Elemente komplett aus Aluminiumprofil mitjeweils
zwei T-Nuten erhéltlich

Maglichkeit

<« Der gesamte Ar-
beitstisch kann auf
einerzweiten Ebene
im Maschinengestell
deutlichtiefer einge-
baut werden

v Blick auf die Spin-
del der Z-Achse. Gut
zu sehen auch die
Kugelschienenfiih-
rungen beidseitsder
Spindel

aDa auch unter dem System gearbeitet werden kann, sieht
man hier, einen wie viel gréBeren Verfahrweg in Z-Richtung dies
ermdglicht

Die optionale
Staubabsaugung
ist beweglich ge-
lagert und bleibt
so immer auf dem
Werkstiick

Fiir besondere Aufgaben ist der T-Nutentisch 90° eine tolle

alien oder mit Kiihlschmiermitten gearbeitet
werden soll. Die Offnung zum Einsetzen der
Nutensteine oder M6-Muttern ist Ubrigens
immer in der Mitte der Profile, sodass diese
hier flexibel eingesetzt werden kénnen und
gleichzeitig die Offnung die Struktur nicht
schwacht, und nahezu immer an einer Stelle
ist, wo sie beim Spannen nicht stort.

Als besonderes Spannmittel kann auch ein
optionaler T-Nutentisch 90° eingesetzt werden
und gestaltetdie Arbeitmitder CNC-Maschine
noch flexibler. Dank der drei T-Nuten in der
Senkrechten und der zwei T-Nuten in der
horizontalen Platte eignet er sich optimal zum
vertikalen Spannen von Werkstlcken.

Aufgrund der speziellen Konstruktion der
Profile der Y-Achse lassen sich die Elemente
des Arbeitstisches in zwei Hohen montieren.
Der Arbeitsraum in Z-Richtung wird dadurch
um 40% von 135 auf 194 mm Verfahrweg
vergrolRert, gerade bei3D-Frasanwendungen,
aberauchbeider Nutzungdes3D-Druckkopfes
eine groRe Hilfe, sodass auch héhere Werk-



geschiitzt gefiihrt werden

stlicke gefertigt werden kénnen. Eine weitere
Méglichkeit ist, dass man auf der unteren
Ebene Zubehor, wie beispielsweise einen
Rundtisch oder einen Maschinenschraubstock,
dauerhaft befestigen und darliber dann einen
entsprechenden Arbeitstisch aufhauen kann.
So kann dieses Zubehdr nach Demontage des
oberenWerktischs direkt ohne Umbauarbeiten
genutzt werden.

Als ganz besondere Mdglichkeit kann der
Arbeitstisch sogar komplett entfernt werden.
Da die gesamte Elektronik in einem Gehduse
amhinteren Ende der Maschine untergebracht
ist, ist dies bei den Maschinen der M-Serie
erstmals moglich. Bei den Maschinen der D-
Serie befindet sich die Elektronik unterhalb
des Arbeitstisches.

Dankdersehrweitnach untenverfahrenden
Z-Achse kannsoauch unterhalb der Maschine
gearbeitetwerden. Sokann beispielsweise das
komplette Systemaufeine groRe Platte gestellt
werden, die sichnicht mehraufden Arbeitstisch
spannen lasst. Sokdnnen Frasungen etc. direkt
aus groRen Platten, aber beispielsweise auch
Einfrasungen (Stichwort Intarsien) in Tische
oder sogar Boden eingebracht werden. Zu
einer ganz besonderen Anwendung dieser
Maglichkeit kommen wir spater noch.

Hohe Prazision

Doch bei aller Stabilitdt und Flexibilitat darf
bei einem CNC-System natlrlich eines nicht
zu kurz kommen: die Prézision.

DafUrsind die CNC-Systeme der M-Serie mit
igus dryspin-Gewindespindeln ausgestattet. Die
dryspin Steilgewinde-Technologie wurde speziell
fir Gewindetriebe entwickelt und basiert auf
verschleiRfesten Hochleistungspolymeren. Dabei
wurden die Materialien perfekt aufeinander
abgestimmt, sodass die Gewindespindelneine
nochhéhere Lebensdauer beihéherer Effizienz
aufweisen. Andersals beispielsweise die Spin-
deln der D-Serie, die von Zeit zu Zeit ein wenig
Pflege in Form von einer neuen Schmierung
bendtigen, laufendie dryspin Gewindespindeln

Masd‘unen 420
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Dank der groRziigigen Profile kdnnen alle Leitungen des CNC-Systems

Pfiffiges Detail: Die Leitungen der Frasspindel (wie auch ein
Absaugschlauch) kénnen mit O-Ringen an eingearbeiteten

Halterungen befestigt werden

gerduscharm und vibrationsfrei. Die Rund-
gewindespindeln werden beidseitig auf der
Y-Achse mit je einem leistungsstarken Nema
23-Schrittmotor angetrieben und verfligen
Uber doppelte Spindelmuttern, die zueinander
einstellbar sind. Hierdurch kann ein etwaiges
Umkehrspiel stark minimiert werden.

Diese standardmaRigen Gewindespindeln
kénnen optional gegen Kugelumlaufspindeln
ausgetauschtwerden. DieKugelnlaufenspielfrei
Uber die Gewindegange, wodurch maximale
Prazisionund Genauigkeit gewahrleistetwerden.

Alle Achsen der STEPCRAFT M-Serie werden
hochprazise gefiihrt. Dank der Bosch Rexroth
Kugelumlauffiihrung aus gehartetem Stahl
verfahrt die CNC-Maschine absolut zuver-
lassig, genau und nahezu verschleiRfrei bei
einer gleichzeitig hohen Tragfahigkeit. Die
Linearschlittensind dabeidurch einespezielle
Abdichtung zusatzlich vor Staub und Schmutz
geschutzt, wodurch sich die Haltbarkeit noch
einmal deutlich erhéht.

Mehr Sicherheit

Normalerweise arbeiten Hobby-CNC-Systeme
in einem offenen System. Das heift, das Signal
wird von der Steuerung an den Schrittmotor
gegebenund dieser fuhrtesaus. Ob das méglich

Die Flexi Guides™ bieten weitere Befestigungsmaoglichkeiten von Zu- und Ableitungen

war oder beispielsweise durch Uberlastung
oder die Kollision mit einem Spannmittel
Schritte verlorengegangen sind, wird nicht
riickgemeldet. Dieskannzueinemfehlerhaften
WerkstUck fiihren oderim schlimmsten Fall zu
einer Beschadigung der Maschine.
Industrielle CNC-Maschinenarbeitendaher
meistmiteinem Closed-Loop-System, beidemdie
Steuerungoder der PCeineRiickmeldung Gber
Schrittausfalle bekommtund diese ausgleicht,
sodass entweder die Maschine gestoppt wird
oderkleine Schrittfehler nachberechnetwerden.
Die M-Serievon Stepcraftlasstsich optional
miteinem Semi Closed Loop-System™ ausstat-
ten. Dieses (iberwachtalle Achsen und erkennt
Abweichungenvondenvordefinierten Schritten
undléstautomatischeinen Not-Haltaus, sodass
Werkstlick und Maschine geschitzt werden.

Besondere Features

Wirklich Spa machen beim Arbeiten mit der
M-Serie die vielen durchdachten und pfiffigen
Features, die bei der Konstruktion eingearbeitet
wurden. So lassen sich elektrische Zuleitun-
gen und der Schlauch einer Absaugung am
Z-Portal ganz einfach mittels O-Ringen, die
an eingearbeiteten Haken eingehakt werden,
befestigen.

=
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Die weitere Befestigung erfolgt dann mit
sogenannten Flexi Guides™, dieden Maschinen
der M-Serie beiliegen. Diese weilen Kunst-
stoffhalterungen konnen flexibel und leicht
in einer Nut des X-Profils verschoben und
am gewUlnschten Platz verschraubt werden.
In die Befestigungen werden dann wieder zu
6ffnenden Kabelbinder eingesetzt, mit denen
Schlduche undKabel praktischbefestigt werden.

Besonders gut gestaltet finde ich auch
die optionale Staubabsaugung als Zubehdr.
Diese besteht aus einem durchsichtigen
Kunststoffteil, durch welches man die Arbeit
des Frdsers beobachten kann. Die an diesem
Teil befestigten Borsten halten den Staub dabei
hervorragendim Absaugbereich. Zudemistdie
Absaugung beweglich in der Z-Achse gelagert
und verbleibt stets auf dem Arbeitsmaterial,
lediglich die Frasspindel wird hoch oder her-
untergefahren. Die Absaugung wird einfach
mittels Magneten an die Halterung geklickt
und halthier bombenfest. Und das Wichtigste:
sie lasst keinen Staub entkommen.

Freestyle!

Kommen wir zum wohl ungewoéhnlichsten
Feature, welches die neue M-Serie von Step-
craft aufweist. Wie schon beschrieben kann
man mit der neuen Serie auch unterhalb
der Maschine arbeiten. Méglich ist daher
beispielsweise das System auf den Boden
oder groRes Plattenmaterial zu stellen und
hier zu frasen und &hnliches. Bei vielen Ar-
beiten reicht hier sicher schon das stattliche
Gewicht der Maschine, um diese sicher zu
fixieren. Naturlich besteht aber auch die
Gefahr, dass sich das System wahrend der
Arbeit verschiebt - was beispielsweise beim
Einfraseneines Logosineinen Holzfullboden
zumindest argerlich ware.

Die Entwickler von Stepcraft standen nun
vor der Frage, wie man hier eine ausreichende

Beitrage uber Stepcraft-Produkte
in der MASCHINEN IM MODELLBAU

* Desktop CNC-/3D-System 300 CK
+ 3D-Druckkopf fir die CNC-Frase
* Hochfrequenzspindel

* CNC-System D-Serie 2/420

* Frdswanne

* Schwebehalter

* Laser DL445

* Frasspindel MM-1000

* 3D-Druckkopf PH-40

* Oszillierendes Tangentialmesser OTK-3
* Performance-Kit fir die D-Serie

« Niederhalter und Rillrad-Set fiir das OTK-3  2/2020

Chronik des tech

150 AUS

1989-2020
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GABEN

1/2014
3/2014
2/2015
2/2016
5/2016
3/2017
6/2017
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4/2018
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Alle Beitrage finden Sie auch auf der DVD der Chronik der MASCHINEN IM MODELLBAU,

Bestellnummer 6201192

Fixierung herstellen kénnte. Ganz einfach,
man fixiert nicht das Material auf der Frése,
sonderndie Frase auf dem Material! So simpel
wie genial klappt das mit patentierten Vaku-
umschienen, die einfach unter die Maschine
geschraubt werden. Angeschlossen an einen

handelstblichen Staubsauger wird hier ein
Vakuumerzeugt, welches die Maschine absolut
festhélt. Sogar so fest, dass man mitihnen die
Frésetrotzihresstattlichen GewichtsanWande
und sogar an Decken hangen kann -wenn die
Oberflache nichtzurauundnattrlichvorallem

Preise und Ausstattungsmaoglichkeiten

Alle Preise inkl. 19% Mehrwertsteuer

Bausatz (inkl. igus® dryspin, MDF-Maschinentisch

mit Aluminium T-Nuten)

HIWIN® Kugelumlaufspindeln (Aufpreis)
Aluminium T.Nutentisch 149,- €
Fertigsystem Ready-to-Run (Aufpreis)
Semi Closed Loop System (Aufpreis)
Summe Vollausstattung

BeiallenSystemenwird noch die Steuerungssoftware
(wahlweise WinPC-NCoder UCCNC)zum Listenpreis

von je 189,- € bendtigt.

Technische Daten der M-Serie
Die CNC-Systeme der M-Serie sind in drei Baugrof3en erhaltlich

M.500 M.700
Verfahrweg 348x543x194 mm 479x743x194 mm
Aufspannflache 513x650 mm 643x850 mm
Abmessungen 583x726x646 mm 713%926%x646 mm
Max. Verfahrgeschwindigkeit 120 mmy/s 120 mmys

(in Diagonalfahrt X+Y)
Umkehrspiel

Wiederholgenauigkeit

Antriebseinheit
Linearflhrung

Gewicht 28kg

< 0,05 mm (<0,03 mm
Kugelrollspindeln)

+/-0,03 mm (+/- 0,015 mm
Kugelrollspindeln)

igus® dryspin Technology mit Iglidur- Spindelmutter

Bosch Rexroth Kugelschienenfiihrung auf allen CNC-Achsen

Kugelrollspindeln)

Kugelrollspindeln)

35kg

<0,05mm (< 0,03 mm

+/- 0,03 mm (+/- 0,015 mm

M.500 M.700 M.1000
m899+€ 2.399:-€ 2999 €

599 € 649,- € 6909-€

239,-€ 299,-€

399-€ 449,- € 499,- €

349,-€ 349,-€ 349,- €
3.395-€ 4.085- € 4.845,- €

M.1000

679%1.044x194 mm
843x%1.150 mm
913x1.226%646 mm

120 mm/s

< 0,05 mm (<0,03 mm
Kugelrollspindeln)

+/- 0,025 mm (+/- 0,015 mm
Kugelrollspindeln)

42 kg

Viaschinen 4.20

im Modellbau



Die gesamte Elektronik ist am hinteren
Ende des Systems untergebracht

tragfahigist. Solassensich Boden, Wande, fest
montierte Wandverkleidungen oder Mobel
einzigartig und individuell bearbeiten.

Und es wdre nicht Stepcraft, wenn den
Kreativendortnichtauch gleich ein passender
Name fur diese weltweit einzigartige Bearbei-
tungstechnik eingefallen wdre: Sie nennen es
ganz einfach Freestyle Milling™!

Neu und besonders

Mit der neuen M-Serie hat Stepcraft nicht
nur einfach eine Weiterentwicklung der be-
reits bestehenden D-Serie oder gar nur eine
abgespeckte Q-Serie geschaffen. Das neue
System vereint das Beste aus beidem und
verbindet es mit vielen neuen und kreativen
Ideen. Soweistdie neue Serie eine verbesserte
Stabilitat auf und erlaubt durch die prazisen
Spindeln, Kugelumlauffihrungen und starken
Motoren eine noch bessere Bearbeitung der
verschiedensten Materialien. Gleichzeitigbietet
das System durch die Verwendung bereits
bestehender Werkzeuge und Zusatzoptionen,
wie beispielsweise 3D-Druckkopf und Laser,
eine grofe Flexibilitat.

Neueldeen, wie die Anordnung des Werkti-
sches in zwei Hohe und die Méglichkeit sogar
unter der Maschine in GibergroBem Material
- auch dank der sehr groRen Arbeitshéhe
der Z-Achse - bieten zusatzliche Méglichkei-
ten, welche den Einsatzbereich noch einmal
vergrolRern. Ganz zu schweigen von den Még-
lichkeiten des Freestyle Milling, die denEinsatz
einer CNC-Frase zu Zwecken moglich macht,
welche friiher einfach verschlossen blieben.

Die neue M-Serie ist daher weit mehr als
eine simple Weiterentwicklung - es ist ein
ganz neuer Schritt fUr die Verwendung von
CNC-Systemen.

Maschinen 420
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Freestyle Milling - die Frase hangt einfach an

- der Wand! Méglich Dank Vakuumschienen und

einem normalen Staubsauger

CAD & CNC |15

Frase im Einsatz

Weitere Info & Bezug

STEPCRAFT GmbH & Co. KG
An der Beile 2
58708 Menden
_ Deutschland
i Tel:+49(0)2373-1791160
. Fax: +49 (0) 2373-179 11 59
j info@stepcraft-systems.com
www.stepcraft-systems.com



