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Befestigen Sie die Gemischreguliereinheit mit den 

beiden Senkkopfschrauben an der Befestigungsplat-

te. Die Vorbereitung für die Montage an der Z-Achse 

ist nun abgeschlossen.

Schrauben Sie den Gewindestift durch das passende 

Bohrloch in der Befestigungsplatte, sodass dieser auf 

der Rückseite 3 - 4 Gewindegänge herausragt. 

Führen Sie die M6x20 Schraube in die Nut der 

Z-Achse und schieben Sie diese etwa 15 cm hoch.

Lieferumfang
1  Befestigungsplatte

2  Rändelgriff

3  2x M4x10 Schraube

4  M6x10 Gewindestift 

5  M6x20 Schraube
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Schieben Sie die Gemischreguliereinheit auf die ge-

wünschte Position und drehen dann den Rändelgriff 

fest.

Setzen Sie die vorbereitete Befestigungsplatte, wie 

gezeigt, auf die Z-Achse. Der Gewindestift agiert nun 

als Führung in der Nut der Z-Achse.

Drehen Sie den Rändelgriff locker auf.

Verbinden Sie den Schlauch des Druckluftsys-

tems mit dem Ventil (1) und den Schlauch für den 

Schmierstoff mit Ventil (2). Kontrollieren Sie den 

festen Sitz der Schläuche durch leichtes ziehen.
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Attach the mixing head to the mounting plate using 

the two M4x10 countersunk screws. The mounting 

plate is now readily prepared to be mounted on the 

Z-axis.

Screw the threaded pin through the according 

through bore of the mounting plate. It should stick 

out about 3 - 4 threads on the rear side.

Lead the M6x20 screw into the Z-axis slot and hold it 

at about 15 cm height.

Scope of Delivery
1  Mounting plate

2  Knurled handle

3  2x M4x10 screw

4  M6x10 threaded pin

5  M6x20 screw
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Move the mixing head to the desired height and fix-

ate the position by tightening the knurled handle.

Now place the previously prepared mounting plate on 

the Z-axis as shown. The threaded pin now acts as a 

guidance through the slot.

Screw the knurled handle onto the M6x20 screw. Do 

not tighten it quite yet.

Attach the compressed air hose and (1) and the hose 

for the lubrication agent (2) to the according valves. 

Check for good fit by lightly pulling the tubes.
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