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STEPCRAFT.

— Bauanleitung E—
Construction Manual

D-Serie Maschinentisch / D-Series machine table

(D3.420 / D3.600 / D3.840)




Aufbau / Assembly 4.2
Diese Zusatzanleitung beschreibt den Einbau des mehrteiligen MDF-Maschinentischs mit Alumi- S ~
nium T-Nuten und ersetzt die Arbeitsschritte 4.3 bis 4.6 der originalen Bauanleitung der D-Serie
420/600/340. Vorbereitungen bei einer fertiggestellten Maschine/
Preparation of an alredy assembled machine:
This addtional construction manual explaines the assembly of the multi-part MDF machine table
with aluminum T-slots und replaces the assembly steps 4.3 to 4.6 of the original construction ma- - Entfernung der Frontplatte Pos. 2 (siehe Abschnitt 4.5 der originalen Bauanleitung)/
nual of the D-series 420/600/840. Displacement of front panel pos. 2 (see section 4.5 of original construction manual)
- Entfernung des Maschinentischs Pos. 105 (siehe Abschnitt 4.3 der originalen Bauanleitung)
Displacement of machine table pos. 105 (see section 4.3 of original construction manual)
G /

Vorbereitung bei einer im Aufbau befindlichen Maschine/
Preparation of machine under construction:

Inhalt (Abbildungen nicht maBstabsgetreu) /

- Fertigstellung der Frontplatte Pos. 2 (siehe Abschnitt 4.4 der originalen Bauanleitung)/
Completion of front panel pos. 2 (see section 4.4 of original construction manual)

Components (illustrations not true scale)

4 N N O N\
D.420 - 3x D.420 - 2x D.420 - 2x
D.600 — 4x D.600 - 3x D.600 - 2x
D.840 - 6x D.840 - 5x D.840 - 2x

Fiir die Befestigung der Fronplatte
sind die originalen M5 x 20 mm
Schrauben (4x) zu verwenden/

D.420 - Art.-Nr.: 12608
D.600 — Art.-Nr.: 12608
D.840 - Art.-Nr.: 13109

D.420 - Art.-Nr.: 12666
D.600 — Art.-Nr.: 12668
D.840 — Art.-Nr.: 13118

D.420 — Art.-Nr.: 12667
D.600 — Art.-Nir.: 12568
D.840 — Art.-Nr.: 13115

Frxation of the front pane/ with orgina/
M5 x 20 17m1 screws (4x).

T-Nuten Profil
T-slot profile

MDF-Hauptprofil

MDF-Randprofil

<

Art.-Nr.: 11391

Senkkopfschraube M4 x 10
Countersunk screw M4 x 10

MDF-main profile MDF-edge profile
4 N
D.420 - 12x
D.600 — 20x
D.840 - 42x




Verwendung der MDF-Randprofile links + rechts
Use of MDF-eqee prorjes /ert + 1ght.
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Senkkopfschrauben M4 x 10 mm nach Tausch
des Maschinentischs anziehen, bei Neuaufbau
der Maschine erst nach Bauabschnitt 9.8 /
Tiehiten countersunk screw M4 x 10 mm arter
change of machne a0/, 1or new machine as-
sembly arter section 9.8,
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